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拖、凉鞋帮带拔出力试验方法
1　 范围

本标准规定了以冷粘、组装工艺制造的拖、凉鞋的帮带拔出力试验方法。
本标准规定了A法和B法两种试验方法。A法规定了以冷粘工艺制造的拖、凉鞋的帮带拔出力试验方法，B法规定了以组装工艺制造的拖、凉鞋的帮带拔出力试验方法。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 16852.1-2002 静力单轴实验机的检验 第1部分：拉力和（或）压力试验机测力系统的检验和校准
3  术语和定义
 下列术语和定义适用于本标准。

3.1 帮带拔出力  pull-out force of upper bands

    按规定方法将鞋的帮带从鞋底部位拔出时所需要的力。
4  试验装置
4.1  拉力试验机
符合GB/T 16825.1-2002中2级要求，力值范围为0～1000N，最小分辨值不大于1N，移动速度为（100±5）mm/min，并可记录下最大断裂力的指示装置。
4.2  夹具
4.2.1  A法夹具
A法夹具为夹持夹具，试验有效宽度为50mm。见图1
4.2.2  B法夹具
B法夹具见图2。

上夹具同4.2.1条款；

下夹具要求上、下夹片间的距离不小于50mm，夹具内有效宽度不小于120mm，上、下夹片中心都有φ30mm的孔。
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图1  A法夹具
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图2  B法夹具
5  试样
5.1  试验数量
试验数量为1双。
5.2  试样制备
从帮带中间剪开，不得破坏鞋底结构。
5.3  试样调节
在温度为（23±2）℃的环境条件下至少调节4h。
6  试验步骤
6.1  试验应在温度为（23±2）℃的环境条件下进行。
6.2  调整拉力试验机的零点，设定拉力试验机夹具的移动速度为100mm/min。
6.3  对于A法试验，用拉力试验机上下夹具分别固定剪开的整鞋两侧相对应的帮带。对于B法试验，用拉力试验机上夹具固定鞋底，用拉力试验机下夹具固定帮带。
6.4  启动拉力试验机，直至帮带与鞋底分离，或帮带或鞋底破坏，记录最大负荷值。
6.5  试样有多对帮带时，每对帮带均要测试。
7  试验结果
7.1  单只测试样品的结果：测试样品有多对帮带，以最低的拔出力作为本测试样品的测试结果。
7.2  试验结果：一双鞋的每单只测试样品结果分别表示，如若帮带或鞋底破坏，应加以备注。
8  试验报告
试验报告包括如下内容：
a.  采用本标准名称及代号；
b.  试验样品名称；
c.  试验方法（A法或B法）；
d.  试验环境条件；
e.  试验结果；
f.  试验日期、试验者及其他。
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